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Second Life.
Erste Wahl.

Turbolader-Instandsetzung - ein Geschaft, das rund lauft
Mit Auswuchten zu mehr Qualitat und Rentabilitat bei der Instandsetzung
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GESCHAFT

Turbolader auf der Uberholspur

Heute sind in Europa rund 230 Mio. Fahrzeuge auf
den Stralden unterwegs, rund ein Drittel davon sind
mit Turboladern ausgestattet. Bis zum Jahr 2020, so
die Prognose, wird sich diese Zahl noch verdoppeln.
Die Grinde fir diese rasante Entwicklung hin zu
aufgeladenen Motoren sind die immer strengeren
Verbrauchs- und Emissionsvorschriften. Diesen wird
hauptsachlich durch konsequentes Downsizing der
Motoren begegnet. Um bei den stark hubraumredu-
zierten Motoren keine LeistungseinbuRen hinnehmen
zu mussen, kommt verstarkt der Turbolader zum
Einsatz.

Turbolader: Totgesagte leben linger

Obwohl Turbolader auf eine sehr lange Lebensdauer
ausgelegt sind, kommt es immer wieder zu Scha-
den — haufig wegen mangelhafter Wartung oder
Fremdeinflissen. Defekte Turbolader werden in der
Kfz-Werkstatt meist zu schnell gegen Neuteile ge-
tauscht. Uberfliissigerweise! Denn mit dem richtigen
Know-how und der passenden Ausrustung lassen
sich Turbolader sehr gut reparieren. Neben speziellen
Werkzeugen, Reinigungseinrichtungen und Ersatz-
teilen sind dafur vor allem zwei Auswuchtmaschinen
erforderlich. Sie sorgen fur einen perfekten Lauf so-
wie fur die Qualitat und Zuverlassigkeit, die sich mit
einem Neuteil messen kann. Das Ergebnis: So gut.
Wie neu.
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In fast allen neuen Fahrzeugen mit Ben-
zin- oder Dieselmotoren kommt heute
ein Turbolader zum Einsatz. Erst durch
Aufladung wird ein hohes Leistungsni-
veau bei sehr guter Effizienz erzielt.

SCHIFFFAHRT

Langlebig, zuverlassig und 6konomisch,
das sind die wesentlichen Anforderun-
gen an diese Antriebe, bei denen die
Turboaufladung schon seit langer Zeit
Standard ist.
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Ein Markt mit Zukunft.

Eine Entscheidung mit Weitsicht.

Wer jetzt in das Instandsetzen von Turboladern
einsteigt, profitiert von einem jungen, rasant
wachsenden Markt. Und trifft sowohl wirtschaft-
lich als auch unter Nachhaltigkeitsaspekten genau
den Puls der Zeit. Dabei ist die Investition in die
erforderliche Technik Uberschaubar — das Ge-
schaft rechnet sich schnell. Mit unseren Losungen

schenken Sie auch Turboladern fir Nutz- und Bau-
fahrzeuge, fir kleine und mittlere Schiffsantriebe
oder die Luftfahrt ein zweites Leben — und konnen
so zusatzliches Geschaft generieren.




IM DOPPELPACK

ZUM ERFOLG

Schenck bietet seit vielen Jahren Auswuchtequip-
ment fur die Instandsetzung von Turboladern an.
Basis daflr sind hochwertige Maschinen fir die
anspruchsvolle Serienproduktion. Beim Auswuch-
ten in der Reparatur kommen zwei Maschinen zum
Einsatz: die TBcomfort fur das Vorwuchten der
Turbinenlaufer und Verdichterrader und die TBsonio
zum hochtourigen Auswuchten der fertig montier-
ten Rumpfgruppe.

TBcomfort

Warum Auswuchten so wichtig ist!

Immer wieder wird uns die Frage gestellt,
warum bei der Instandsetzung von Turboladern
das Auswuchten fur die Qualitat so wichtig ist.
Das wird sehr schnell klar, wenn man weif3,
dass Turbolader im Betrieb mit Drehzahlen von
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180.000 bis 250.000 min-" laufen — sehr kleine so-
gar 300.000 min' erreichen. Bei diesen Drehzahlen
verursachen schon kleinste Unwuchten ausgeprag-
te Schwingungen, die sich durch sehr starke Gerau-
sche bemerkbar machen und die Lager erheblich
belasten. Die zulassige Toleranz betragt nur wenige



Tausendstel Gramm — deshalb muss man fur hoch-
wertige Turbolader auch im Reparaturbereich tief in
die ,Trickkiste” greifen, um eine hohe Laufruhe und
Lebensdauer zu erzielen.

Dazu werden im ersten Schritt auf der TBcomfort die
einzelnen Komponenten und dann die vormontierte
Laufergruppe sorgfaltig niedertourig ausgewuch-
tet. Dies reduziert die Urunwucht stark und ist die
Grundlage flr den nachsten Schritt — das Auswuch-
ten der montierten Rumpfgruppe auf der TBsonio.
Ohne griundliches Vorwuchten ware es sonst oft
nicht mehr moglich, die montierte Rumpfgruppe in
Toleranz zu bringen. Oder noch schlimmer: Schon
beim Auswuchten wurden die Lager beschadigt oder
gar zerstort.

Auf der TBsonio wird dann die vorgewuchtete
Rumpfgruppe auf nahezu Betriebsdrehzahl gefah-
ren und unter realitatsnahen Betriebsbedingungen
feingewuchtet. Nach dem Ausgleich und einem Kon-
trolllauf ist die Rumpfgruppe bereit fur ein weiteres
langes Leben unter extremen Bedingungen.




TBcomfort

NIEDERTOURIG
AUSWUCHTEN




GrofR3er Gewichtsbereich
erweitert lhr Geschaft

Auf der TBcomfort lassen sich
Turboladerkomponenten und Lau-
fergruppen bis 16 kg perfekt aus-
wuchten. In der Praxis konnen Sie
durch den breiten Gewichtsbereich
auch Turbolader von Nutzfahrzeu-
gen, Baumaschinen oder Schiffs-
antrieben bearbeiten.
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Einfaches Einrichten
ohne Kalibrierldufe
Dank der permanenten Kalibrierung sind bei der
TBcomfort keine Kalibrierlaufe notig. Fur das
Einrichten der Maschine mussen Sie einfach nur

die geometrischen Daten |hres Rotors am Messgerat
eintragen — und schon konnen Sie starten.
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TBcomfort

— Monoblockmaschine — schnell auf-
stellen und in Betrieb nehmen

— GrolRer Gewichtsbereich fur breites
Turboladerspektrum bis 16 kg

— Einfache und werkzeugarme
Bedienung

— Energieeffizientes Antriebskonzept
— Touchscreen-Bedienterminal

— Individuelle Protokollausdrucke mit

eigenem Firmenkopf und -logo Hohere Messgenauigkeit

fiir schnelleres Arbeiten

Durch die hohe Messgenauigkeit der TBcomfort
sparen Sie Zeit und Kosten, da ein einziger Messlauf
und Ausgleichsschritt meist ausreichen, um in
Toleranz zu sein.




TBsonio

HIGHSPEED-AUSWUCHTEN




Sauber und sicher Perfekt eingelagert mit dem

In der Ol-Auffangwanne werden kleine Rumpfgruppenadapter

Mengen Restol, die beim Ausbau der Rumpf- Die Anpassung der unterschiedlichen

gruppe anfallen, aufgefangen und wieder Rumpfgruppentypen an die Maschine erfolgt

in den zentralen Olbehalter zuriickgeleitet. mit einem Adapterring. Diesen bestellen Sie
einfach und schnell in unserem Webshop.

Eine geniale Losung - Ausgleich in der Maschine

beriihrungslose Eindrehhilfe Der Unwuchtausgleich der Rumpfgruppe erfolgt
Einfach nur noch den Rotor magnetisieren, direkt in der Maschine — ohne Ein- und Auslagern.
und schon konnen Sie den Messlauf starten. So vermeiden Sie eine mogliche Fehlerquelle und
Unser bertuhrungsloser SR70-Sensor tastet jetzt sind beim Auswuchten deutlich schneller. Die

die magnetisch angebrachte Winkelskala ab Spéne werden von einem Magnet am Olanschluss
und zeigt lhnen genau die Lage der Unwucht gesammelt.

an — deutlich genauer als bisher und absolut

verschleil¥frei.

TBsonio — Sicherheit — entspricht der neuesten
Maschinenrichtlinie und somit den
derzeit hochsten Sicherheitsstandards

— CAB 950SmartTouch bietet einfachste Bedie-
nung und messtechnischer Hochstleistung

— Ergonomisches Maschinenkonzept fur
einfache und sichere Bedienung

— Perfektes Endauswuchten von Turbolader-
Rumpfgruppen bis 16 kg

— Unwuchtmessung Uber den gesamten
Drehzahlbereich — keine Spotmessung,
keine feste Drehzahl

— Monoblockmaschine: Einfach nur Strom
und Druckluft anschliel3en — fertig

~ CEELECISENNE — e SEpIEs - Perfekte Eindrehhilfe mit sehr hoher
SchallschutzmalRnahme erforderlich Positioniergenauigkeit



CAB-MESSGERATE
EINFACHSTE BEDIENUNG,
HOCHSTE PRAZISION

Bei beiden Maschinen kommen unsere bewahrten
CAB-Messgerate zum Einsatz. Bei der TBcomfort ist
es unser neues CAB 820. Es bietet Spitzenleistung
durch exzellente Prazision und hohe Zuverlassigkeit —
kombiniert mit einem wirklich einfachen und vielfach
gelobten Touchscreen-Bedienkonzept. Auf nur zwei
Hauptseiten und einer Optionsseite finden Sie alles,
was Sie zum Auswuchten brauchen — ubersichtlich
zusammengefasst und logisch strukturiert.
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Das bei der TBsonio verwendete Messgerat

CAB 950SmartTouch wurde fir unseren Profibereich
entwickelt und wird auch in unseren Produktions-
maschinen eingesetzt. Es bietet Ihnen technische
Perfektion sowie ein einfaches Softwaredesign mit
Touchscreen-Bedienung. Wie bei der TBcomfort
steuern Sie alle Funktionen mit dem Zeigefinger und
kommunizieren so mit der Auswuchtmaschine. Auch
bei der TBsonio bieten wir Ihnen die gleiche durch-
gangige Bedienphilosophie wie bei der TBcomfort.



Silenceline -

ausgezeichnete Gerauschdammung

Wenn ein Turbolader bei Betriebsdrehzahl betrie-
ben wird, entsteht eine sehr laute, hochfrequente
Gerauschkulisse — besonders wenn noch eine
Unwucht im Spiel ist. Durch unser Silenceline-
Konzept, das vielfaltige Mallnhahmen zur Reduzie-
rung des Betriebsgerausches beinhaltet, betragt die
Gerduschemission der TBsonio weniger als 67dB”
— so konnen Sie beide Maschinen ohne zusatzliche
SchutzmalRnahmen in jeder Werkstatt betreiben.

* (gemessen mit einer Meisterrumpfgruppe Typ GT15 bei 168.000 min™')

Sicher ist sicher

Die TBcomfort und die TBsonio erfullen in allen
Punkten die Anforderungen der neuesten, seit An-
fang 2010 gultigen Maschinen-Richtlinie 2006/42/EG
und sind CE-zertifiziert.

Die Schutzhaube der TBcomfort erfullt die hohen
Anforderungen der ISO 7475 Klasse C — Schutz ge-
gen wegfliegende Teile. Bei der TBsonio kommt die
hochstmogliche Schutzklasse D der ISO 7475 zum
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Mehr Flexibilitat fiir lhren Betrieb

Der zentrale Maschinenrahmen ist aus Mineralguss
gefertigt. Dadurch sind die Maschinen unempfindlich
gegenuber storenden aulReren Einflissen und beno-
tigen auch kein eigenes Fundament. Durch ihre Mo-
noblockbauweise nehmen Sie die Maschinen einfach
nur auf die ,,Gabel” und setzen sie wieder dort ab,
wo es fur lhren betrieblichen Ablauf sinnvoll ist. Jetzt
brauchen Sie nur noch Strom und bei der TBsonio
zusatzlich Druckluft — schon sind Sie startklar zum
Auswuchten.

Einsatz, um im Falle des Berstens eines Turboladers
die mit hoher Geschwindigkeit wegfliegenden Teile
auch sicher aufzufangen.

Aber auch da, wo es keine Vorschriften gibt, haben
wir darauf geachtet, dass Sie sich keine Finger ein-
klemmen und fast werkzeugfrei alle Einstellungen
durchfihren konnen. Die Funktion aller Komponen-
ten ist sicher, leicht verstandlich und oft selbsterkla-
rend. So lassen sich beide Maschinen schon nach
kurzer Einarbeitungszeit beherrschen.

Grof3er Gewichtsbereich erweitert lhr Geschaft
Die TBsonio und die TBcomfort sind so aufeinan-

der abgestimmt, dass Turboladerkomponenten und
Rumpfgruppen bis 16 kg perfekt ausgewuchtet wer-
den konnen. Ein breites Spektrum! Sie konnen also
mit nur zwei Maschinen jetzt auch Turbolader fur
Nutzfahrzeuge, Baumaschinen oder Schiffsantriebe
bearbeiten.




TBcomfort

TBsonio

Rotorabmessungen Rotorabmessungen
Maximales Rotorgewicht 16 kg Maximales Rumpf- 16 kg
GréRter Rotordurch- 350 mm gruppengewicht
messer Flanschdurchmesser 300 mm
Lagerzapfendurchmesser 6 — 30 mm Maximaler 130 mm
Lagermittenabstand 15 - 230 mm Turbinendurchmesser
Kleinste erreichbare 0,1 gmm Maximaler Verdichter- 153 mm
Restunwucht raddurchmesser

Kleinste erreichbare 0,05 gmm

Maschinendaten
Breite, Tiefe, Hohe

1483 x 730 x 1400 mm

Gesamtgewicht

ca. 700 kg

Netzanschluss

230 V + 10 %, 50/ 60 Hz

Restunwucht

Maschinendaten
Breite, Tiefe, Hohe

1783 x 730 x 1400 mm

G t icht . 950 k
Antrieb des Rotors Klappbligel-Bandantrieb esamigewic ca. 950 kg
- - Netzanschluss 230V + 10 %, 50/ 60 Hz
Antriebsleistung 200 W Antrich Jurch Drackluf
t t
Geréuschlevel Kleiner als 65 dB nine (6uic12 br:rc/ Aunschluss M52x2")
(gemessen mit ISO-Rotor) Gera hi | Klei s 67 dB
Schutzabdeckung nach SO 7475 Klasse C (Schutz erauschieve (gei::irefn:t nor Meistorrumpiarunpe
gegen wegfliegende Teile) ' Typ GT15 bei 168.000 min™')
Lackierung 2-farbig RAL 703.5 (Lichtgrau), ' Schutzabdeckung nach I1SO 7475 Klasse D
RAL 7024 (Graphitgrau) ' (Schutz gegen berstende Rotoren)
. Lackierung 2-farbig RAL 7035 (Lichtgrau),
Messgerat CAB 820 ! RAL 7024 (Graphitgrau)
Optionen Messgerat CAB 920SmartTouch Messgerit CAB 950SmartTouch
Tastatur mit Ablage
Drucker mit Ablage fur Optionen Rumpfgruppenspezifische

Protokollausdrucke Adapterringe

Tragrollenaufsatz fiir Rotoren
bis 16 kg und 350 mm Durchmes-
ser, mit Lagerzapfen

Ausgleichswerkzeug
pneumatischer Handschleifer

Meisterrumpfgruppe

Tragrolleneinsatze fur Lagerzapfen-

durchmesser 30 - 70 mm Magnetisier- und

Entmagnetisierwerkzeug

Aufnahme zum Wuchten von
Verdichterradern

- MARA - Alle Angam

Kalibrierwerkzeug
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SCHENCK

Balancing and
Diagnostic Systems

SCHENCK RoTec GmbH
Landwehrstrafie 55
64293 Darmstadt, Germany

www.schenck-rotec.com
E-Mail: rotec@schenck.net
Tel.: +49 (0) 6151 - 32 23 11
Fax: +49 (0) 6151 - 32 23 15

The |DinH| Group

www.turbobalancer.com



