SCHENCK

Prézise Messung, hohe Reproduzier-
barkeit und groBer Gewichtsbereich

Wartungsfreie Elektronik mit groR3er,
blendfreier 7-Segment-Leuchtziffern-
anzeige.

Robuster Aufbau mit Uberlastungs-
schutz

Leichte Handhabung und problem-
loses Umriisten

Elektronische Pleuelwaage
400 MBPP

Anwendungsgebiet

Ermittlung des oszillierenden und Gewichtsanteile. Einsatz der Waagen
des rotierenden Gewichtsanteiles im Versuch, in der Inspektion und
sowie des Gesamtgewichtes von Produktionskontrolle. In Verbindung
Pkw und Lkw-Pleuelstangen. mit einer handelsiblichen Schleif-
Messung und Anzeige der absoluten oder Fraseinrichtung ist auch der
Gewichte, der Abweichungen vom Einsatz in der Produktion kleinerer
Sollgewicht sowie Klassierung der Serien maoglich.
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Aufbau

Arbeitsweise

Nach Einschalten der Waage ist
durch Tastendruck die Werksttick-

aufnahme zu tarieren (Anzeige Null).
Dann kénnen folgende Prifungen

erfolgen:

Uber das optionale Dateneingabe-
modul kénnen die genannten und

weitere Anzeigearten angewahlt
werden:

Elektronische Doppelwaage mit un-
abhangig arbeitenden Wagezellen.

Robuster Aufbau mit Uberlastungs-
schutz, daher unempfindlich gegen
StoRe beim Beladen. Die Pleuelauf-

nahme ist an die Aufgabe angepal3t:

Aufnahmeachsen auf Schienen fir
haufig wechselnde Werkstiicke im
Versuch, sowie einstellbarer Auf-
nahmerahmen verschiedener
Grolen fir Fertig- und Rohpleuel
im Inspektions- und Produktions-
bereich.

Reibungsfreie Verbindung zwischen
Waage und Aufnahmerahmen,
daher hohe MelRgenauigkeit und
Wiederholbarkeit. Ausbaufahig
durch modularen Aufbau.

¢ Absolute Gewichtsanteile:
Nach Auflegen des Pleuels:
Sofortige getrennte Anzeige des
oszillierenden und rotierenden
Gewichtsanteiles, bezogen auf
Pleuelaugenmitte. Umrechnung
durch den Benutzer auf andere
Bezugsorte am Pleuel, z.B. Aus-
gleichsbutzen.

e Gewichtsabweichungen:
Meisterpleuel auflegen, Anzeige
der Gewichtsanteile. Erneuter

e Klassierung der Gewichtsanteile:
Nach Auflegen des Pleuels: Ge-
trennte Anzeige von Gewichts-
klassen des grof3en und kleinen
Auges. Es konnen bis zu 20 Ge-
wichtsklassen gebildet werden.
Die Klassenbreite ist einstellbar.

e Klassierung einesTeilgewichtes,
Anzeige des absoluten Gesamt-
gewichts: Wie oben, jedoch
Anzeige der Klasse einesTeilge-
wichtes (wahlweise groRes oder
kleines Pleuelauge bezogen auf

Maogliche Erweiterungsbaugruppen:

Ausrustung mit einer V24-
(RS232-) Schnittstelle zum
Anschlul3 eines Druckers oder
eines ubergeordneten Rechners.
MeRwerte kdnnen zu protokolla-
rischen und statistischen
Zwecken ausgedruckt bzw. wei-
terverarbeitet werden.

Dateneingabe- und
Klassiermodul fir zusatzliche
Auswerteprogramme und
Speicherung der Einstelldaten
von bis zu 200 Pleueltypen

Drucker

Tastendruck: Anzeige Null, Ge-
wichtsanteile gespeichert.
Meisterpleuel abnehmen, zu kon-
trollierendes Pleuel auflegen:
Anzeige der Abweichungen vom
Sollgewicht.

Teilgewicht und Gesamtgewicht:
Nach Auflegen des zu kontrollie-
renden Pleuels: Getrennte Anzei-
ge einesTeilgewichtes, bezogen
auf Pleuelaugenmitte und des
Gesamtgewichtes.

Augenmitte) und dem absolutem
Gesamtgewicht

Klassierung einesTeilgewichtes,
Anzeige des anderen absoluten
Teilgewichts oder Differenzgewicht
zum Meisterpleuel: Getrennte An-
zeige der Klasse einesTeilgewich-
tes (wahlweise grof3es oder klei-
nes Pleuelauge bezogen auf
Augenmitte) und dem absolutem
Teilgewichtes oder dem Differenz-
gewicht des anderen Auges.



e Ebenenumrechnung: Getrennte
Anzeige von, in andere Ebenen
umgerechneten, absolutenTeil-
gewichten. Hierdurch beispielswei-
se direkte Anzeige der Gewichte an
den Massenausgleichsorten.

e Wartungsfreie Elektronik.

e Grol3e spiegel- und blendfreie
7-Segment-Leuchtziffern zur
Anzeige der MeRwerte.

e Zusatzliche Statusanzeigen je
nach Betriebszustand: "OL" (over-
load) bei Uberlastung ,"UL" (un-
derload) bei Unterlastung,

Aufnahmerahmen fiir fertigbearbeite-
te Pleuel mittels Lehre einstellbar auf
unterschiedliche Stichmal3e und
Bohrungsdurchmesser. Reibungsfreie
Lagerung mittels geharteten Schnei-
den. Besonders geeignet fir die
Produktionskontrolle in der Serienfer-
tigung. Vorteil fir die Serienfertigung:
Bei der Verwendung von Tauschrah-
men entfallt das Umrusten.

Erweiterungsmodul AP11 zur Daten-
eingabe, Klassierung und fiir zusatz-
liche Auswerteprogramme sowie zur
Speicherung der Einstelldaten von
bis zu 200 Pleueltypen. Anwahl der
Betriebsart und Eingabe der Klassier-
parameter UberTastenfeld. Bedie-
nungshinweise durch LCD-Anzeige.

Ebenenumrechnung und Klassie-
rung: Getrennte Anzeige von bis
zu 20 Klassen, nach der Umrech-
nung auf die Pleuelaugenmitte
bei Messung in beliebigen
Ebenen.

"g" (gramm) bei Stillstand des
Wagesystems und bei korrekter
Gewichtsanzeige,"clas" (class) bei
Anzeige eines Klassenwertes.

Schnelles, problemloses Umriis-
ten auf andere Pleuelstangen
durch Aufnahmeachsen, verstell-
bare Aufnahmerahmen und
Tauschrahmen.

4 Aufnahmerahmen flir Rohpleuel,
ebenfalls auf unterschiedliche
Abmessungen einstellbar.
Geeignet fur die Fertigungskontrol-
le in Schmieden und Giel3ereien,
sowie flir die Eingangskontrolle.

Bemerkenswerte Einzelheiten




Wichtige Daten auf einen Blick

Pleuelwaage 400 MBPP 401 MBPP 402 MBPP

Grundausfihrung mit Aufnahmerahmen ° o o

V24- (RS232-) Schnittstelle . .

Dateneingabe-, Klassier- und Speichermodul o

Reproduzierbarkeit 1 g +02..+x04

Empfindlichkeitsdrift 2) g/° K + 0,04

Ablesbarer Wert, wahlweise g 1,0/0,1

Linearitat g +0,15

MeRzeit sec 2

Umgebungstemperatur, zulassig °C +10 ... 40

Anschlul3, umschaltbar 110/230'V, 50/60 Hz

Leistungsaufnahme W 75

Pleuel 3) Rohpleuel auf Fertigpleuel auf Fertigpleuel auf
Schneidenrahmen Schneidenrahmen Achsenaufnahme

Durchmesser a, wahlweise mm 16...40/35...70 16 ...40/35...70 16 ... 70

Durchmesser b, wahlweise mm 40...80/60 ... 120 40...80/60 ... 120 40 ... 120

Mittenabstand c, wahlweise mm 110 ... 250 / 180 ... 350 110 ... 250/ 180 ... 350 110 ... 350

Gesamtgewicht, max. kg 9,0 10,0 10,0

Gewichtsanteil groBes Auge, max. kg 6,0 70 7,0

1) einschl. Auflegefehler je nach Pleuelgewicht
2) imTemperaturbereich + 10 ... 40° C

3) Varianten fiir andere BaugrofRen als Sonder-

ausfuhrung lieferbar.

SCHENCK

Auswucht- und
Diagnosetechnik
SCHENCK RoTec GmbH
LandwehrstralRe 55
D-64293 Darmstadt

http://www.schenck.net

Tel.:+49 (0) 61 51-3223 11
Fax:+49 (0) 61 51 - 3223 15
eMail: schenck.rotec@schenck.net

Fir weitere Information nutzen Sie bitte auch unser weltweites Vertriebsnetz.

Schenck RoTec Inc., USA
Tel.: +1 516 / 2424010
Fax: +1 516 / 2424147

Nagahama Seisakusho, Japan
Tel.: +81 726 / 963301
Fax: +81 726 / 935152

Schenck Avery, Indien
Tel.: +91 129 / 234625
Fax: +91 129 / 231895

Biiro Peking, China
Tel.: +86 10 / 65123595
Fax: +86 10 / 65123596

Schenck do Brasil, Brasilien
Tel.: +565 11 / 79673455
Fax: +55 11 / 79673564

Eine komplette Aufstellung
finden Sie unter
http://www.schenck.net
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